尖山铁矿关于改造N03皮带机部分滚筒轴承座的报告
矿业公司：

N03胶带A36、A38驱动滚筒、驱动站东西改向滚筒、头部改向滚筒轴承座现在为整体式（如下图1），由于该胶带坡度11.43°，皮带向下拉力较大，更换轴承处理时间长。今年系统检修更换A36轴承用80小时也未彻底消除隐患，因此经矿部讨论建议对轴承座进行改造为剖分式轴承座（如图2）。经矿部相关技术人员讨论，认为图2方式的剖分式轴承座较为合理，同时建议轴承座材质改为ZG200-400。
请审核！

                                     尖山铁矿
                                 二〇一七年十二月四日
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